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TU KHOA

May dén bang keo;

Hé théng tu dong;
Bang keo.

TOM TAT

Viéc ché tao méay dan bang keo tu dong, duoc thiét ké thay cho san xuit thu cong,
nhdm ting ning sudt san xuit, dam bao chit lugng, tranh bi triy xudc, dam bao
tinh my thuat 1a doi hoi cap thiét trong thyc té san xuat caa cong ty Lixil (100%
vén Nhat Ban). Bai béo trinh bay két qua nghién cuau, thiét ké, ché tao may dan
bang keo tu dong, thiét bi bao gom cum co cau luu trit va cap chi tiét (Input), cum
co cau dan huéng va dan bang keo, cum co cau cét bang keo va cudi cing la cum
co cau thoét thanh pham (Output). Cac khau tu dong hoa dua vao may gom dicu
khién bang bién tan, dong co AC va AC servo dé ludn gir vi tri cat chinh xéc giira
2 thanh nhém 1a 5cm, céc xi lanh giGp gitr chat thanh nhdm va cac cam bién ding
dé xé4c dinh chinh x&c vi tri cua cac thanh nhom. Két qua nghién ctiu va ché tao da
duogc chuyén giao va hoat dong tai doanh nghiép véi nang suit 30m/phut, gap 4 lan
S0 V&i san xuét thi cong, ddng thoi giam 4 nhan cong thyc hién bang tay. Thiét bi
dé van hanh, d6 chinh xé4c va tinh thim my cua san pham cao, gia thanh thap hon
c4c thiét bi cuing chirc nang.
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ABSTRACT

The manufacture of an automatic gluing machines, designed instead of manual
production, in order to increase production productivity, ensure quality, avoid
scratches, and ensure aesthetics is an urgent requirement in actual production.
manufactured by Lixil (100% Japanese capital). The article presents the results of
research, design and manufacture of automatic tape sealing machine, the device
includes a cluster of storage and feeding mechanisms (Input), a cluster of guiding
and gluing mechanisms, a cluster of devices. cut the glue and finally the assembly
of the finished product (Output). The automation stages put into the machine
include inverter control, AC and AC servo motors to always keep the exact cutting
position between 2 aluminum bars of 5¢cm, cylinders to help hold the aluminum bar
and sensors used to precisely determine the position of the aluminum bars. The
research and manufacturing results have been transferred and operated at the
enterprise with an output of 30m/min, 4 times higher than manual production, and
at the same time reducing manual labor by 4. The device is easy to operate, the
accuracy and aesthetics of the product are high, the price is lower than the
equipment with the same function.
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1. Giéi thieu

Cong ty Lixil Viét Nam 1a mot cong ty chuyén san xut
cac mat hang gia dung, véi cac loai san pham dwogc san xuat
tai cong ty Lixil bao gom: Cira nhém, cira ludi, tan nhiét,
nhém dinh hinh va nhiéu san pham khéc [1-2] nhu Hinh 1.

Hinh 1. C4c logi sdn phdm nhém duroc san xudt tai cong ty Lixil.

Hién nay tai cong ty Lixil Viét Nam, cac thanh nhom
v6i nhiéu bién dang khac nhau dugc cdng ty gia cong véi
s6 luong I6n, sau d6 duoc phan phdi va sir dung tai céc
cong trinh xay dung trong va ngoai nuéc [3]. Hau hét cac
cong doan trong quy trinh san xuat di dwoc cong ty Lixil
Viét Nam ty dong hod, tuy nhién con ton tai cong doan dan
bang keo dang dugc lam thd cong. Qua trinh dan bang keo
dugc thuc hién tha cong véi sy goép mat cua 8 ngudi cong
nhan: 1 nguoi thao tac trén cum dan bang tay thay bing
keo, Danori véi keo ting loai nhom; 2 ngudi dwa san pham
déu vao (input); 2 ngudi dan bang keo thanh nhom; 2 ngudi
liy thanh nhém dau ra (output) va cudi cing 1 ngudoi kiém
tra chat lugng san phiam (QCDI). Quy trinh dan bing keo
thii cong duoc trinh bay chi tiét trong Hinh 2.

Chuan bi
thanh nhom

Can chinh keo
trwede khi dan

I

Dan keo

I

Cit phin keo dr

Vé sinh bé mit
thanh nhom

Pua thanh pham
to1 vi tri cho

Hinh 2. Quy trinh ddn bang keo thu cng tai cong ty Lixil Viét
Nam.

Phuong phép thii cong cho ning suat thap, kho dat duoc
do chinh xac cao, phu thudc vao tinh trang suc khoe, kinh
nghiém, tay nghé va cam nhan cha quan cua ngudi cong
nhan dan dén viéc dan bang keo c¢6 thé bi nhan, dun va léch
vi tri gay lang phi vat liéu anh huong téi thim my cua san
pham [3].

Dé giai quyét cac van dé néu trén, viéc thiét ké ché tao
may dan bing keo ty dong vao san pham la can thiét. Va
day ciing 1a yéu cau ma cong ty Lixil (100% vén Nhat Ban)
dua ra cho nhém tac gia. Tuy nhién viéc dan bang keo cho
mdi loai san pham co dic thi riéng, phu thudc vao hinh hoc
va kich thuéc ciia san pham, chét dinh pha lén bang keo,
nang suét yéu cau [4].

Khac véi quy trinh dan bang keo thu cong (Hinh 2),
may dan bang keo ty ddng dugc cong ty Lixil dat ra cac yéu
cau nhu sau: Céc thao tac thiét 1ap va diéu khién thong qua
man hinh HMI; cdc thanh nhém dugc Cép va dua vao dan
bang keo hoan toan ty dong; c6 thé dan bang keo vé6i 133
bién dang nhém khac nhau duoc goi chung la TO (Hinh 3);

keo dugc dan lién tuc Ién 4 mat thanh nhdm ngay ca trong
ldc cit; dam bao dugc do tham my cho thanh phim sau khi
dan; c6 kha nang dung khan cip va reset khi 15i; thoi gian
hoan thanh san pham 20-30m/ph(t.
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Hinh 3. Mgt sé bién dang nhom ciia déi rwong nghién ciu.

Phan tich tir cac yéu cau cua Cong ty Lixil, quy trinh
van hanh cta méay dugc dé xuat nhu Hinh 4, bao gdm céc
khau: luu trix - cap chi tiét, ddn hudng - dan bang keo va cit
bing keo, cudi cuing 1a thoat thanh pham.

Céo chi tiét Chinh vi tri con Chon loai TO Nhin Start
p chi tiet > . A X —  Nhan Star
E lan theo TO trén HMI
Kiém tra TO
Ding
. 2 Cit keo cho Dan keo cho Dua timg chi tiét
Thanh pham [+~ N, L.z i
chi tiet chi tiet vao lam viéc

| ]

Hinh 4. So d6 khéi mdy ddan béing keo tw dong.

Trong cac phan tiép theo, bai bao s& trinh bay két qua
nghién cuu, thiét ké, tng dung va danh gia chat luong thiét
bi sau khi trién khai tai cong ty Lixil.

2. Thiét ké, ché tao may dan bing keo

Theo so dd khdi Hinh 4 khung may duoc thiét ké nhu
Hinh 5. Chang tdi s dung phan mém Solidworks dé mo
phong, tinh toan d6 bén cua cac co cdu cua khung may [5],
[6]. Khung may bao gdm: Hang rao an toan (0), Cum co
cau luu trit va cap chi tiét (1), Cum co cdu dan hudng va
dan bang keo (2), Cum co cau cit bang keo (3) va Cum co
cau thoat thanh pham (4).

Hinh 5. Thiét ké khung may.

2.1. Cum co cau luwu trir va cap chi tiét

Cum co ciu luu trir va cip chi tiét dugc nhém nghién
ctu thiét ké véi muc dich Iuu triv cac chi tiét (co tong cong
133 loai chi tiét ¢6 kich thuéce khac nhau dugc cong ty goi
chung 14 cac TO) va dua chi tiét t6i cum co cau dan huéng
va dan keo.

Phan tich dong hoc: Cum nay van hanh dua trén cac co
cau: 1) Bang tai va dong co di chuyén chi tiét téi cir chan;
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2) Hai xi lanh cit chan ¢ nhiém vu can chinh cho chi tiét
song song véi cum co cdu dan huéng; 3) Hai xi lanh c6
nhiém vu nang hai dau chi tiét; 4) Hai xi lanh c6 nhiém vu
dua chi tiét ra va dat vao bang tai; 5) Bang tai day belt; 6)
Céc dong co DKM diéu khién bang tai.

Hinh 6. Cum cor cdu heu triv va cap chi tiét.

Cum duoc thiét ké voi bang tai nhya PVC c6 bé mat
vira du tron va bam dinh, dé khong lam triy xudc cac chi
tiét trong qua trinh di chuyén. Bé diéu chinh ving chira chi
tiét mot cach linh hoat trong qua trinh cin chinh, nhom bé
tri song song 2 bang tai dé dé dang thay ddi ving chta chi
tiét cho phu hop voi cac TO can dan bang keo va st dung
hai cir chian trén hai bang tai dé can chinh chi tiét khi chi
tiét dat léch vi tri. Khi hai cam bién quang dat phia trudc
xilanh chan nhan tin hiéu thi luc nay hai diu cua chi tiét da
t6i cir chan, cir chan s& di chuyén xuéng va chi tiét di
chuyén tiép tuc va khi hai cam bién quang dit phia sau cit
chan nhan tin hiéu 1a chi tiét da thoat khoi cix chan, cit chan
s& tiép tuc di chuyén dé can chinh thanh nhdm tiép theo, khi
chi tiét di chuyén téi cit chan trong cing cua co cau nang
thi hai cam bién quang nhan tin hiéu, PLC s& diéu khién cac
xi lanh nang 1én/ ha xudng sao cho phu hop dé dat céc chi
tiét dung vi tri. Khi thanh nhém duoc dat 1én bang tai day
belt thi cam bién quang s& nhan tin hiéu liic nay bang tai s&
di chuyén chi tiét dén vi tri co cdu dan hudéng va dan bang
keo nhu Hinh 6.

2.2. Cum co cau din hwéng va dan bing keo

Phan tich dong hoc: Cum nay van hanh dya trén cac co
cdu: 1) Céac Rulo din huéng gdm rulo ngang, doc va
nghiéng gitip dinh vi chi tiét va bang keo sao cho viéc dan
bang keo dugc chinh xac; 2) Co céu xi lanh dién gan trén 4
vi tri dan bang keo (trén, dudi, hai bén hdng thanh nhom)
giip can chinh TO mot cach ty dong khi nguoi dung chon
trén man hinh diéu khién HMI; 3) Pong co DKM duoc
truyén dong qua cac khép truc téi cac rulo dé dan va di
chuyén chi tiét.

Cum co ciu dan huéng va dan bang keo duoc bd tri
nam ndi tiép véi bang tai cap chi tiét dé tryc tiép nhan chi
tiét. Cum nay duoc thiét ké véi muyc dich dan huéng chi tiét
di dang theo phuong dan bang keo va thuc hién dan bang

keo cho ca 4 mit cua chi tiét, nén nhoém sir dung cac Rulo
(ngang, doc va nghiéng) dé dinh hudng chi tiét va dan bang
keo, dic diém cua cum la cac Rulo duoc boc mot 16p cao su
¢6 tinh dan hoi day 10mm gitp dan bang keo trén chi tiét co
bé mat phang va chi tiét c6 bién dang gd ghé hon khong dé
lai bot khi khi dan.

C6 7 rulo ngang lam nhiém vu dan hudng, hd tro dua
chi tiét vao trong va giir cho keo bam vao chi tiét theo
phuong ngang. Trong d6 3/7 rulo duoc thiét ké kém theo
béanh ring, cac rulo nay duoc truyén dong bang 1 dong co
c6 cdng suat 90W thdng qua 1 sgi xich, téc d6 ma céc rulo
nay duoc nhoém ddng tbe vai toe d6 cia bang tai, tir 46 cung
cap du lyc dé co thé dua chi tiét vao dan keo. Hai rulo duoc
thiét ké nam trén thanh nhom dé cé thé giir cho keo béam
vao bé mat chi tiét va dac biét 2 rulo nay khac vai 5 rulo
con lai & diém c6 thé di chuyén 1én xudng nho ray truot, tir
d6 c6 thé tay chinh va l1am viéc véi 133 TO khac nhau.

Hinh 7. Cum co cdu dén hwéng va dan keo.

C6 10 rulo doc lam nhiém vu hd trg dan huéng céc chi
tiét va gitr cho keo bam vao chi tiét theo phuong doc. 5 rulo
s& dugc gitr ¢b dinh, 5 rulo con lai cé thé di chuyén nho ray
truot. Cudi cung 1a 5 rulo nghiéng cé nhiém vu giir cho keo
bam vao chi tiét tai cac vi tri khac nhau, cac rulo nay dic
biét chi dugc dua vao lam viéc chung vai cac TO cé bién
dang phirc tap, cac rulo nay cé thé di chuyén téi rat nhiéu vi
tri nho ray truot va khung dinh vi tir d6 c6 thé tly chinh va
lam viéc vai 133 TO ¢6 kich thude khac nhau.

Khi chi tiét & cum luu trir dwoc bang tai day belt di
chuyén qua cum dan hudng va dan bing keo s& duoc céc
rulo dan huéng dua chi tiét vao dung vi tri dan. Qué trinh
hoat dong cua hé thong lan dau tién, nhan vién can dan moi
bing keo vao 4 mat cua chi tiét sau d6 nhan nat khai dong
dé hé thong tu dong lam viéc, bang tai s& di chuyén va cac
rulo s& dan hudng dé dan bing keo cho ca 4 mit cua chi tiét
nhu Hinh 7.

2.3. Cum co céu cit bing keo

Phan tich dong hoc: Cum nay van hanh dua trén cac co
ciu: 1) Encoder do dém téc d6 xung/gidy khi dan chi tiét;
2) Pong co AC servo diéu khién cum cat dudi cac chi tiét;
3) Pong co AC servo diéu khién day nhiét 1én xudng cat
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bang keo; 4) Cam bién tir va cam bién quang nhan biét
diém cit.

Nho co cau dan huéng va dan bing keo ma bing keo
dugc déan 1én céc chi tiét. Nhung phai dam bao yéu cau viéc
dan bang keo lién tuc khdng ngét quang thi bat buoc cum
co cAu cat bang keo phai 12 1 cum co cdu di dong vai toe do
di chuyén bang véi téc d6 caa chi tiét.

Hinh 8. Cum co cau ct bing keo.

Cum nay duoc thiét ké véi dong co AC servo di chuyén
cum cit theo céc truc X-Y-Z (dudi trai, vé phai, cit 1én, cat
xuéng) téc do di chuyén phu thudc vao sé xung do duoc
cua encoder gin & rulo cudi cum cit. Bo day nhiét cua Tan
Thanh ¢6 nhiém vu nung néng soi day nhiét vira du dé cat
bang keo. Dé dap g thoi gian cat, nhom di thiét ké cum
co ciu cat dudi theo diém cit dé gilp tiét kiém thoi gian
cling nhu giam thiéu sai s6. Viéc dong téc giira cac thanh
nhdm va vi tri cit bing keo yéu cau do chinh xac cao nén
nhém st dung encoder va cam bién dé do toc do va xéac
dinh vi tri thanh nhém, ddng thoi sir dung dong co AC
servo dé diéu khién chinh xéc vi tri cum cit. Khi cam bién
quang hoic cam bién tir nhan tin hiéu thi IGc nay cum cét
dugc dong co AC servo diéu khién chay theo diém cat véi
tbc do dugc do va tinh toan tir encoder dé diéu khién day
nhiét 1én hoac xudng sao cho phu hop va dam bao cit ding
diém gitta khoang cach cua 2 thanh nhom trude va sau (mai
bén khoang 2,5-3cm) nhu Hinh 8.

2.4. Cum co c4u thoat thanh pham

Phéan tich dong hoc: Cum nay van hanh dua trén cac co
chu: 1) Bang tai day belt dé van chuyén chi tiét da déan; 2)
Hai cam bién quang nhan biét chi tiét da nim trong vang an
toan dé |y nhom ra; 3) Hai bang tai nhya PVC va cac xi
lanh c6 ciu tao twong tu cum luu trit va cap chi tiét; 4) Hai
cam bién quang trén bang tai dé diéu khién tam dung cua
hé thong cho cong nhan lay chi tiét; 5) Xi lanh nang chi tiét
ra vi tri bang tai nhya PVC; 6) Pong co DKM diéu khién
bang tai nhya PVC.

Cum co cau thoét thanh pham duoc b tri 1am viéc ¢ vi
tri cudi cung cua chudi bang chuyén véi nhiém vu dua
thanh pham ra va di chuyén t6i vi tri cho.

Hinh 9. Cum co cdu thoat thanh pham.

Cum nay duoc thiét ké gom bang tai day belt c6 bé mat
nham, chdng bam dinh va tray xuéc chi tiét thanh pham da
dan. Khi diém cudi cing cua chi tiét vira thoat khoi cam
bién quang thir nhat gan & dau bang tai, thi bang tai day belt
sé tang toc dé dan cach chi tiét nay véi chi tiét sau, ltc nay
xi lanh nang chi tiét trén hai bang tai nhya PVC s& nang chi
tiét 1&n thoat khoi bang tai day belt dé khong bi cin, sau d6
chi tiét s& dwoc dwa vé& va dat 1én bang tai PVC va duoc
bang tai di chuyén t6i vi tri chd cong nhan lay chi tiét ra.
Trén mdi bang tai nhya c6 mot cam bién quang khi chi tiét
t6i cam bién nay ma ngudi cong nhan van chua lay chi tiét
ra thi toan bo hé théng sé& tam dimg cho dén khi chi tiét
thanh pham dugc lay.

2.5. Hé théng diéu khién

Dé dam bao do tin cay hé thdng va hoat dong 6n dinh
trong moi truong san xuit, hé diéu khién tich hop tir céc
module chuén hoa nhu PLC (Mitsubishi: PLC FX3U -
128MT), 5 bién tan (Mitsubishi: FR - D720 - 0.4kW), 1
bién tin (Mitsubishi: FR - D720 - 2.2kW), 2 AC servo
(Mitsubishi: MR — J4 — 10A) va cac cam bién cong nghiép
nhu Hinh 10 [7], [8].

Start Stop Reset

IN l i i ouT
D?ngc-c.,
bing tai

Servo
Cdc cum xi
—»| Sol Value
lanh
» Relay Bén bao vaj:ac X1
lanh dién

Hinh 10. H¢ thang diéu khién may dén keo.

HMI (Human —3»
Machine Interface)

Cam bién nhin biét »
hanh trinh xi lanh Baéng co Servo dudi

va cit bing keo

PLC MISUBISHI
FX3U-128MT

Cam bién nhin biét —
i tri cit

Encoder do téc dé —p

dudi cat bang keo

Cam bién viing va >
ciic cam bién an todn

Bang viéc lap trinh trén PLC dé diéu khién truyén théng
cho céc bién tan hoat dong dong toc véi cac bang tai va dé
dam bao dong co AC servo diéu khién cum cat dudi, cat
dung vi tri cit biang keo thi viéc diéu khién va tinh toan sé
xung encoder do dwoc phai chinh xéac, theo céac biéu thic
sau:
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S6 xung caa encoder 1a 500 xung/vong, dudng kinh cua
con lan 1a 50mm va ti 1é truyén dong 1a 1:1, chu vi con lan
dugc thé hién bang biéu thac (1):

C =z xd =50x 7 =157 (mm) 1)

Mot vong quay ciua dong co AC servo 1a 131072
xung/vong, ta s& tim dugc xung mot vong quay cua servo
theo chu vi con lin dugc trinh bay bang biéu thic (2):

;131072
157

Pong co AC servo co ti sb truyén dong la 1:10, sau khi
chuyén d6i ta dugc xung 1 vong quay cua servo bang biéu
thuc (3):

=834,8 (xung/vong) (2)

f =834,8x10 =8348 (xung/vong) (3)

Str dung banh rang 35B12 c6 chu vi mdt vong quay la
115,6 (mm), dé cum cét di chuyén dwoc quing duong 450
(mm) thi servo s& quay véi s6 vong theo biéu thic (4):

450
f =————=23,89(von 4
1156 (vong) 4)

Vay s6 xung dé servo di dugc quing duong 450 (mm)

la: X, =834,8x3,89 == 32473,72 (xung)

Van téc di chuyén cua cum cit (mm/s) dugc tinh toan
bang theo biéu thuc (5):
NexS

Veu = ~ 5)

S

Trong do:

Ve Van téc di chuyén cua cum co cdu cit; Ne: Sé
xung ciia Encoder do dugc; S: quing duong di chuyén; Xs:
S6 xung dé servo di dugc quang duong 450 (mm).

Chang han: Encoder do duoc 1a 11257,5 xung; quang
duong di chuyén 1a 450 mm va sé xung la 32473,72 xung
thi ta s& tim duoc tdc do di chuyén cua cum cit nhu sau:

_11257,5x 450
L 32473,72

Nhu vay cum cét can di chuyén véi téc do 155,9mm/s

dé c6 thé dudi theo dang vi tri cat bang keo.

= 155,99 (mm/s) (6)

Quy trinh diéu khién giam sat h¢ thong may dan bing
keo ty dong dugc trinh bay nhu Hinh 11(Phy luc).
2.6. Phan giao di¢n

Déi véi cac may cong nghiép, dé dam bao cho viéc theo
ddi san lugng, trang thai hoat dong cua may va tuy chon
cac bién dang khac nhau cua chi tiét nhém thiét ké giao
dién diéu khién trén man hinh HMI. Viéc cai dat cac thdng
s6 vé toc do, 6 nhay cho may cling dugc thé hién trén giao
dién nhu Hinh 12.

CONG TY TNHH TOAN CAU LIXIL VINA

VALUE

TOC PO CAT

CONTROL

C“j Suvnsf, " Sﬂn ’ Q

TOP

DAN CAY BAT/TAT NHIET

NHOM CUOT

TOC DO DAN
S5 00 ®
e g M) CHEDQ CAT -
READY

TOC PO ENCODER
DO DUQC (cm/s)

Hinh 12. Giao dién diéu khién HMI.
2.7. Thuc nghiém va danh gia

ADVANCE

May sau khi hoan thanh da tién hanh thir nghiém va
danh gia véi sé lwong san pham nhu Bang 1(Phy luc)

Panh gia chét lugng san phdm dat dya vao céc tiéu chi
sau: Do chat, do chinh xac va téc do dan bang keo. Ngoai
ra, chi tiét thanh pham sau khi dan bing keo phai dam bao
vé tinh thim my, bang keo dinh sat vao thanh nhém khong
g6 ghé va khong d¢é lai bot khi sau dén, nhu Hinh 13b.

Hinh 13a. Ddn thii cong
3. Két luan

Hinh anh may dan bing keo ty dong duoc thiét ké, ché
tao va str dung thuc té tai Cong ty Lixil dugc thé hién trong
Hinh 14.

Hinh 13b. Ddn bang mdy.

Hinh 14. May ddn bang keo hoan chinh.

Méy c6 cac tinh nang k¥ thuat nhu sau: Luu trit va cap
chi tiét, dan huong va déan keo; cit bang keo cudi cling la
thoat thanh pham véi sai s6 khdng qua 0,2%; Thoi gian
hoan thanh 30m/phat san phim, giam 4 nhan céng thuc
hién bang tay. Nang suat tang thém 25 1an; Thiét bi ¢6 ciu
trdc nho gon, van hanh don gian. Thiét bi tw dong dam bao
nang suét cao, tinh tham my va dan bang keo chinh xac.
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Pham Van Toan, Hupnh Pic Chdn

4. Tai liéu tham khao
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[7] Mitsubishi programming manual. Available from:

May dén team ctra nhom ty dong
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[8] PLC mitsubishi. 2021. Available from:

Manufacture of Automatic Plastic Edge Banding Machine.

JSLHU, 2020, pp. 085-088.

https://plcmitsubishi.com/.

[5] Automatic aluminum bar gluing Machine. 2020.

Auvailable from:
5. Phu luc

Cung cip himg beo va
nhdm

Chom TO. cam bien rém n chuyén cic xi lanh dign
[ N phvil hop v TO dd chon

T |

¥

Cum oo ciu cap va bn trit
chi tsét

[ r—

4 chuyén biing tai |

Chi tiét s
it chedin B mhi;

Yes

Mo

Ha cit chin, di chuyén bd.ng]
tai

Mo
Chi tiét i qua
oir chdn, CE nhd

Mimg clr chin, di charyén
béng tai

Mo

i B b il i man
CH nhin

Biéu khién cic xi lanh dim
chi 181 13i vi tri cha dam

Ma

CH trén bing ™
diy belt nhin bice het chi
it

it mhom xuémg ¥l 1iép
o dim

Ma

Cum oo ciau din va cit biing Cum co ciu thoat thank
ke phsim

Encoder bdt diu do vi
chiemg trinh tinh todn 6o 44

Di chuyén bimg 13—

Mo

hi tiét di chuyén
gua i tri thodt thénh pham
cim bién whin

i charyén bing tai. dim
bdng keo

Xi laph nimg trén 2 biing tas
niing chi tiét lén

MNa

phvil bop d& dudi cit bing keo

thu vé dea chi Gt 43 vi iri

Xi lanh di chuyén chi tidt ra
béng tai hro tnk

Ma
hi thét i ¥
itri bhing tai kns trir,
Servo di chupén oo ciu
dudi v ciit bing keo
Xi lanh ning chi tiét ha
xucmg &t chi tiét [én béng
tai o trir, chir ngui cing
Cit biing keo xong whin By chi tiet r
MNo

Yes

Serva di chuyén
ve wi tri home

Ly chi tiét ra hét réi Start dé

Tam dimg may vi o& nhiéu
chi tiét nén cing nhin phai
tiep tuc dam

Hinh 11. Luu dé gidi thudr diéu khién hé thong.
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Thiét ké, ché tao mdy ddan bing keo t dong

Bang 1. Thir nghiém va danh gid.

S0 S0 SO luon %
Ngay loai  luong TO bi IA% T Nguyén nhén Danh gi4 va khic phuc
TO TO PO b
Céc loai TO tuong ddi dé
dan tiép tuc thir nghiém
29/9/21 > 00 0 0 véi cac TO c6 hinh dang
va kich thudc khac
Loai TO 3B399 déo va vbng Trao d&i véi cdne tv dé
30/9/21 7 700 1 0.14  nén co cdu cap chi tiét caa méy ; gy
o B thay thé TO tuong tu
chua dap ung tot
3 l0ai TO (2G912, 10605A, ?;Ogglgﬁl;' tT{ae?) tj‘:
1-5/9/21 32 3000 3 0.1  2Y748) c6 bién dang twong dbi 1 bang keo va
L s , rulo cho b6 phén ki thuét
kho dan va thao tac A
caa cong ty
TO 45644 va vao cum cét do
thao tac can chinh dan huéng,  Can chinh lai co cu rulo
6-17/9/21 37 4000 2 0.05 TO5Y672bicuénbingkeo  dan hudng va didu chinh
do nhiét o day cit cao khién lai nhiét d6 day nhiét
chay bang keo
TO 3B399 khong cit bang keo e g
18-21/0/21 21 2500 1 004 do i can chinh cam biénbar  Con chinh lai cam bien
o . bat diém cat
diém cat
22.25/9/21 20 2500 0 0 Cdc TO dén dat chuan
déu va dep
Dat cac yéu cau caa cong
26-28/9/21 8 3000 0 0

ty d¢ ra, tién hanh ban
giao may
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